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Description 

invention conceme un proctdt d'extraction de 
sachets souples fermts contenant au moins une subs- 
tance pour la preparation dune bofcson, I edit sachet 
6tant constitue de deux feuMes soupJes minces de 
mtme mature, soudtes sur teur peripheric et sensible- 
merit symttriques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la drte substance pouvant ttre sort pufvtru- 
lente, soft compacts sous forme de galette de forme 
approprite en un ou plusieurs morceauxllnvention 
concerne en outre le dispostof pour la mlse en oeuvre 
du proctdt. 

Utilisation de portions prtdostes et preembaJltes 
de caff moulu pour la preparation de cafe type 
espresso prtsente ravantage de tecfWer les operations 
de preparation du caf 6 tout en garantissant une relative 
Constance de qualrti du prodult 

Ces portions se presenter* actuetlement sous deux 
formes princqpalee. 

Seion une premiere forme generate, les portions 
decrites dans les brevets CH 636' 311, US 5*012*629, 
EPA 0*272*432 et ERA 6175 sort constitutes de deux 
feuilles en papier fitre soudees sur leur peripheric et 
remplies de cafe moulu Cette solution presents le 
desavantage de necessiter un surembaRage Blanche 
at in d'evfter I'oxydation du produit pendant le stockage. 
Ce surembailage constitue un coOt addrtkxweJ et une 
operation suppltrnentaire de la part du oonsommateur 
qui doit rtliminer avant de proceder k I'extraction du 
cafe desire 

Seton une deuxieme forme, decrtte dans la 
demande WD 92A)7775, la portion est constitute d'une 
capsule etanche k fond concave souvrant dans son dis- 
posrtrf cf extraction par deformation sous I'effet de Mntro- 
duction du fluide d'extraction. puis perforation contre 
des pofrrtes, Cette capsule, constitute d'une enveioppe 
etanche tormarrt une parol lattrale ainsi que deux 
parois dont Tune constitue le fond de la cartouche et 
rautre ferme I'extrtmitt oppose© de la cartouche, pre- 
sente llnconventent d'employer simuttanement plu- 
sieurs materiaux d'embaflage drfferents, dont Pun au 
moins doit etre suffisamment tpais pour lii conferer 
une semi-figkfite. Elle ne peut etre utHisee que dans un 
seui sens avec un dtsposrW d'extraction parfaitement 
adapte * la capsule comma k sa disposition. De plus 
elle est relativement volumineuse, le cafe n> eiarrt pas 
compacts. 

L'objet de la prtsente invention est de proposer un 
precede et un dispose permettant I'extraction dim 
sachet souple ferme sans ouverture prealable, le pro* 
cede ne ntcessitant aucune exigence particulitre quant 
au positionnementdes faces suptrieure et inferieuredu 
sachet. 

^invention concerne un procede dans lequel on 
met en place et on serre ledrt sachet dans son dispoeitif 
d'extraction constitut d'une chambre fermee et compor- 
tant un portesachet, on introduit dans le sachet un 



melange d'air et d'eau k une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen d*un organe d'amenee d'eau com- 
portant des moyens destines k pertorer la face supe- 
rieure du sachet, de maniere k etirer progressivement 

5 et localement la face d'extraction du sachet contre une 
surface en relief du porte-sachet comportant des fit- 
ments en relief et en creux, ladite face ^extraction se 
dechirant en des endrorts multiples seion un tract prt- 
dttermint par ('emplacement desdHs elements en relief 

to etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre Ttcouiement du liquide apres extraction 
et dans lequel le porte-sachet et I'organe cfamenee 
(f eau cooptrent entre eux pour assurer rttanchtitt par 
pincement de la bordure du sachet et mtnageant entre 

15 eux, chacun sensfrlement pour mortie, une cavrte assu- 
rant une forme definiedu sachet. 

Le procedt est tgalenwrt caracterise par la valeur 
tlevee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obfigatoirement arteinte tors de I'ouver- 

20 ture du sachet mafs peut ietre plus tard au cours de 
fextraction, lorsque la perte de charge k travers le lit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le procedt sera mieux compris par la description 
de ses phases successive*, pouvant etre realisees, 

25 dans le cas particular de son utilisation pour du caft, k 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, des la construction ou par adjonctton 
d'adaptateurs, pour perforer rune des faces du sachet, 
introduce I'eau k llnttn eur, dtchirer de maniere contrft- 

ao lee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueillir I'extrart de caft. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans ie porte-sachet, la face inftrieure dans cette 

35 disposition devenant alors la face d'extraction. 

• Dans un deuxieme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la face 
suptrieure dudit sachet est alors pertoree par le ou 

to les eJementB tranchants ou perforants places sous 
la face inftrieure de la parte suptrieure de la cavitt 
d'extraction. 

Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
4$ etre vdontairement mocffi ite par rapport k sa forme ini- 
tials par adaptation * la configuration de la cavitt du 
disposrtrf d'extraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
faitement defmie prtateblement k I'extraction, lore de sa 
mtee en place, mtme apres avoir subi des deformations 
so eventuelles constcutives aux manipulations anttrleu- 
res. en particufier lorsque ledH sachet contient un pro- 
duit feWement compactt ou meme non compacts. 

Seion une variante du procedt, roptration de rruse 
en place comporte un effet de serrage qui redurt le 
66 volume interieur cfisponfole du sachet arm de limrter k 
un minimum defini les endrorts non remplis par la subs- 
tance k extraire. En effet, seion le mode de fabrication 
dudit sachet, son volume initial peut etre super ieur k 
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celii de la substance contenue, sU est d6sir6 que cette 
substance soft legerement compacts avant extraction, 
oomme ce& est le cas avec le cafe moulu. Cette adap- 
tation du volume dispontote permet de favoriser I'extrac- 
tkm; la substance etant reguiierement cfisposee dans 
ladfte cavite. eile est correctement traversee par te 
fluids d'extraction et de plus, tore de son Evacuation, le 
sachet n est pas gorg* d'eau en exces, ce qui favorise la 
proprete et rasped pratique du procede. 

De plus, la face superieure souple du sachet peut, 
sous reffet de la pression de I'eau et du gonf lement du 
cafe, verir se plaquer contre la face superieure de la 
chambre, ameJiorant d'autant le mouiUage du caf 6 et 
pour autant la quality de son extraction. 
Selon une autre variants du procede, des moyens auxi- 
Kaires prevus sous la face superieure du dispositif 
d'extraction et/ou sur la face Inferieure dudH dispositif, 
permanent de deplacer le cafe du sachet vers des 
zones d6termin6es et privflegiees afin de favoriser la 
quaBte de ('extraction en evitant tes zones mortes. 

Ces moyens peuvent constituer en une forme geo- 
meirique particuliere des drtes faces. 

En effet afin de regularises 1'extraction d'un lit de 
substance, II est souhaftable que ce lit ne sdt ni trap 
mince ni d'une epaisseur hegale. Or, avec un sachet 
souple, ces defauts pourraient etre observes si Ion ne 
mettait pas en oeuvre les moyens decrits d^iessus. 

Dans une variants de sachets contenant du caf 6 
compacte tors de la production, le volume de la cavite 
correspond de plus pres k la qj mansion de la galette et 
du sachet afin cfeviter des zones libres entre le sachet 
et la palette et des chemins prelererrtiete intempestrfs 
lorsde ('extraction. 

Dans un troisieme temps, I'eau melangee ou non k 
de Pair est htrodurte dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 6 20 bar, de preference de 4 6 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent contre les parens de la 
cavite d'extraction, la face <f extraction se deferment 
localement en s'etirant progresshrement sous I'eftet 
de la pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'evacuation de ITntusion. 
Cette phase esserrbelle assure un temps de pre- 
mouillage du cafe avant axtractioa 

fair peut Gtre cetui present dans les conduces de 
ladite machine qui se melange a I'eau lore de la mise en 
• route du processus d'extraction. 

Dans certaines conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. fage, les premieres fractions cTeau peuvent se presen- 
ter sous forme devapeur. 

Selon une variants du procede, un temps de pause, 
avec arr« de rmjection du fluide d'extraction entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut fltre observe. 

• Dans un quatrieme temps, la matiere constituent 
ladite face d'extraction atteignant. suite k son eti- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
cent a I'emplacement des parties saillantes du relief 
ou dans les parties creuses formees entre lesdites 
parties en relief. Seton la forme du relief, les dechi- 

5 rures peuvent aussl se prokmger dans les deux 
zones mentionnees precedemmerrt. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d'extraction Iberee de sa tension viennent s'appfi- 
quer prectsemerrt contre le relief avec pour effet 

io d'agrandir les ouvertures reaTisees, favor isant 
recoulement uiterieur du fUde d'extraction. mate 
de telle manfere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partieilement mais cette 

15 decompression momentanee est limitee car le f ka 
de f liride qui s'echappe du sachet est (amine tant 
par les faibies interstices constitute par les tevres 
de la matiere dechiree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au voisinage de relement 
en relief. Lecoulement est ainsi partartement con- 
trdle, exefuant notamment tout deplacement intem- 
pestrf de la phase sdide du contenu du sachet qui 
pourrart obstruer les orifices d'ecoulement et gener 

25 urterieurement la regularity et la reproductibllite du 
processus d'extraction. 

Selon la terminologie employee dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre- 
so affafcrfi, cette phase cfouverture du sachet peut etre 
consideree comma une phase d'aeration de la matiere 
pulverulente. 

Selon une variants du precede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du f fuide d'extraction entre le 
35 quatrieme et le dnquieme temps, peut etre observe. 

• Dans un dnquieme temps, le cafe est extra ft sous 
une pression de 2 k 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentiellement lies & la perte de 
40 charge k trovers le lit de cafe mouflle et par Id- 
metro compacte. II s'agit de la phase d'extraction. 

Des cuvertures compJementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produrtes par les 
4$ parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique lorsque 
la pression d'extraction atteint des valeurs levees. 

- Dans un sixieme temps, le porte-sachet est Itoere 
so et le sachet est evacue, par exempie par simple 
retournement du porte-sachet 

Dans une variants du systeme drte k mftchoire, 
decrite plus loin, refection du sachet s'effectue manue!* 
ss lement k I'atde d'un insert ou automatiquemertt dans un 
recipient adequat k la fin du dnquieme temps. 

Selon une premiere variarrte du procede, les dechi- 
rures sent produces dans la parte centrals des cavftes 
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(creux) formees entre les parties saiBantes d'un ele- 
merit en relief torsque la matiere attain) 8a tension de 
rupture ft la 1 leche de sa deformation. 

Selon une deuxieme variante de mise en oeuvre du 
procede, I'amorce de dechirure de la face d'extraction s 
du sachet peut se taire au niveau dee elements en relief 
puis se protonger dans fe centre des cavites (creux) for- 
mees par lestfts dements. 

Selon une troisfeme variante du procede, I'ouver- 
ture de la lace d'extraction se fait par obtention de la to 
tension de ripture a I'emplaeement d'eiements en relief 
eventueBement aseodes a des elements compl6men- 
taires, qui n'ont pas vocation a dechirer la face <f extrac- 
tion du sachet mats k favoriser I'ecoulement, tout en 
garantissantlapropretidusystdme. is 

L'extraft de cafe parvient 6 passer entre les parties 
decNrees et deformee* de la face d'extraction du 
sachet jusqu'a des orifices d'ecoulement car ces par- 
ties dechirees ne peuvent se ptaquer de maniere partai- 
tement etanche contra le relief du fait d'une certaine 20 
rigidity relative due ft leurs dimensions assez r6dUtes. 

Le nombre des dechirures, reaBsees dans la face 
d'extraction, se srtue prftttrentfeHement ft piusleurs 
dsaines. De manure general* la geometric des ele- 
ments en relief est agencee de telle fagon que les par- 25 
ties dechfrees ne sedetachent pas complement mats 
restent sotidaires du sachet. 

La description donnee ci-apres a trtre d'exemple 
d'applteation au cafe torref ie et moulu n'est pas limita- 
tive, le proc6d6 etant applicable a d'autres produhs ou $0 
melange de produits enfermes dans un sachet souple 
tel du the, du caf6 soluble, un melange de cafe modu et 
de caf 6 soluble, un produit chocolat 6 ou un aliment des- 
hydrate" et destines k rdbtention de bofssons ou d'ali- 
ments sous forme dlnfusions. ss 

Le sachet utilise pour la mise en oeuvre du procede 
salon rinvention peut etre cfun type sernbtebie k ceiul 
faisant robjet de la demande de brevet europeen 
92'1 1 1 '422.9, deposee le 6 jufllet 1992 par la demande- 
resae, sous le trtre "Sachet souple term6 et son procede 40 
de fabrication". 

Le dtemetre interleur du 6achet se sftue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudee a une lar- 
geur de 3 k 15 mm. Une fois rempfi, le sachet presente 
une epateseur en son centre, de preference entre 5 et 46 
20 mm. Dans le cas du caJe\ la dose contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cat 6 moufu compacts ou non 
soys forme de galette. La forme generale du sachet est 
circUaire. ovale ou polygonale de 4 ft 1 0 cotes k bords 
eventuellement arrondte, ou peut etre une comtfnaison so 
de ces trots elements. 

La face d'extraction du sachet apres sa mise en 
place dans la machine n'est pas obfigatoirement eHute 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
etre pr6fer6es pour la commodity des procedes de mise ss 
en oeuvre 

Llnvention concerne en outre le disposal pour la 
mise en oeuvre du precede. Ce dispositif comprend une 
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piece superieure munle des moyens destines k periorer 
ia face stperieure du sachet et permettre (Introduction 
de I'eau dans ledit sachet, une piece fnf erieure presen- 
tant des elements en relief et en creux constituent la 
zone d'ecoulement, les deux pieces cooperant entre 
efles pour assurer retancheHe par phcement de la bor- 
dure du sachet et menageant entre efles, chacune sen- 
siblement pour moitie, une cavite assurant une forme 
definie du sachet, non necessairement identique k la 
forme Initiate du sachet, le serrage etant assure par 
Kntermediaire de moyens de fixation annexes rendant 
soJidaires leedites pieces superieure et inf erieure. 

Selon une disposition partkaJiere de la cavite 
d'extraction, son volume interleur est inferieur au 
volume initial du sachet. Gette disposition s'applique en 
particulier k ['extraction de sachets non compacted. 

Selon une autre disposition particuSere de la cavite 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inf erieure 
disposer* cfeJements contrfouant a deplacer la subs- 
tance k extraire a rinterieur mfime du sachet en des 
zones determinees et privBeglees. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances disposees sur la face inf erieure de la 
piece superieure et/ou d'une geometric partcuiiere de 
la face superieure de la piece inferieure du dtspositif 
d'extraction, de preference circulates, heilcoWaux ou 
sous forme de portions de drortes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'applique en particulier a I'extraction de 
sachets non compacted 

Selon une premiere variante d'6x6cutk>n du dispo- 
sitif dlntroductfon de I'eau, les moyens de la piece supe- 
rieure destines a periorer la face superieure du sachet 
et a introduire I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme d'une grille de repartition cfeau pourvue 
sur sa face inferieure d'eiements teis des pointes, lames 
ou croix saillantes, par example ceux decrite dans la 
demande de brevet europeen 91 '1 1 1 "211 .8. deposee le 
5 Jufflet 1991 . Les or! ices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obKgatoirement avec lesdtts elements, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur periphe- 
rie. 

Selon une seconde variante, on peut prevoir une ou 
plusieurs aiguiUes cTmjection cfeau, disposees en sailfie 
dans la cavite de la piece superieure. par example du 
type decrit dans la demande de brevet europeen 
90/114*402.2. deposee le 27 juiliet 1990. Une telle 
aiguille permet de periorer la face superieure du sachet 
tors de la mise en place dans le dispositif complet et 
dlnjecter le fkikJe k ranterieur dud'rt sachet. 

La ou les aiguilles ^introduction de feau sont con- 
Cues selon une forme effilee, de telle maniere qu'eles 
perforent le matenau du sachet selon des ouvertures 
capables de se reformer au moms partienement, ce afin 
de mfnimaliser le degorgement lore du retrait du sachet. 
De plus, efles n'empechent pas le sachet de se gonfier 
et de se plaquer contre la parol avoteinante. Enfln les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de I'eau sont choteies de facon a ne pas creer des che- 
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mrns pr6f6rentiefs intempestrts dans le lit de cafe, mais 
au contraire k rirriguer r6gulierement dans tout son 
volume. La forme, la dimension et la dispositionde la ou 
des aiguilles sont adaptees k la forme et * la dimension 
du sachet. 5 

Dans le cas dime disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de I'eau, H peut etre avantageux 
de mooter cea aiguUes sur une piece capable d'un 
mouvement rotatff af in dene pas dfehf rer le sachet, ce 
mouvement 6tant alors synchronise par ertralnement 10 
lore de Hnsertfon du porte-sachet 

Selon une variarrte prefMe d'executton de la piece 
suptfeure et de sa partie soWaire participant au ser- 
fage, cea paces peuvent feire integralement partie de 
machines espresso sp6ciaJement concues pour rs 
I'axtractkxi de tete sachets. 

Selon une disposition usuelle de cette variants, le 
mcyen de serrage Bdidaire de la piece sup6rieure se 
presents sous la forme connue de rampes de serrage, 
depr«^erK»de2A3.querootrouwhabitue«ement 20 
dans les machines espresso avec disposHH de fixation 
dftdbalomette. 

Selon une forme partfcuHdre de realisation, la piece 
inferieure amovWe errtralne la rotation simultartfe de la 
partie interieure de la piece superieure comportant 25 
Torgane dlntroduction de Teau. 6vterrt ainsi tout risque 
de d6chirure intempestive du sachet forsque I'organe 
dlntroduction de I'eau comporte plusieurs orifices. 

Selon une variarrte d'6x6cution de la piece sup4- 
rieure el de sa partie solidaire participant au serrage, *> 
lesdrtes places peuvent faire partie d\ine piece pJus g!o- 
baJeamovfoieet adaptable dans 1 66 machines espresso 
usuefles du commerce et qui permet alors r extraction 
detete sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variante, 35 
('adaptation permettarrt I'extrection de sachets est r£alh 
s6e k part* de deux pieces dont rune peut roster en 
place de tacon tempomire dans la machine espressa 
La premiere piece, nommee adaptateur, s'adapte sur la 
machine espresso pour laqueile eile est prevue et la 40 
seconde, nommde porte-sachet. se monte sur cette 
premiere. 

La premiere de ces pieces, radaptateur, comporte 
sur rexterieur des partes de serrage prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage prlmaires de la 45 
machine espressa Ele comporte egalement, sur I*int6* 
rieur, des rampes de serrage secondaires, une cavity et 
des mcyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et k introduce Teau. Cette premiere piece peut 
rester temporairemerrt en place dans la machine et etre so 
Woquee en rotation k I'aWe dime vis de serrage. 

La seconde piece, le porte-sachet, comporte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondaires de la piece precedents 
ainsi qu\me cavite et des elements eh relief et en creux ss 
sur une piece comportant des trous decoulement 
(piece Inferieure). 

Ces deux pieces sont du type de Hnvention faisant 



robjet de la demande de brevet eurcpeen 9T11 1*212.6 
deposee le 5 juillet 1991 mais adaptees specialement 
pour I'extrection de sachets souples, en particuiier 
s'agissant de la forme de la cavite destines k recevoir 
ledit sachet de rorgane dlntroduction de I'eau et de la 
piece d'ecoulement. 

Dans une seconde disposition de cette variante, 
radaptation permettarrt rextraction de sachets est reali- 
ses avec deux pieces qui doivent rfabord etre asso- 
ciees avant que I'ensemble ne sort rnb en place dans la 
machine espressa 

La piece superieure. posee ou artlculee sur la piece 
inferieure, comporte des dements adapts k la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
k cooperer avec le joint d'etancheite de ladrte machine, 
• une cavite et des mcyens destines k perforer la face 
superieure du sachet et k injector I'eau. 

La piece Inferieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
machine espresso ainsi que des elements en relief 
et/ou en creux solidaires d'une piece servant de grille 
d'ecoulement Cette piece correspond au porte-sachet 
ManlpuW k I'atte cfune poignee. i'ensemble forme par 
la piece inferieure et superieure suit un mouvement 
rotatif ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espressa 

Ces deux pieces sort du type de rinvention faisant 
I'oyet de la demande de brevet europeen 9V 1 1 m 1 .8 
deposes le 5 juillet 1991 mais adoptees specialement 
en particuiier s'agissant de la realisation de la cavite 
destines k recevoir ledit sachet pour rextraction de 
sachets souples. 

Selon une forme de realisation particufldre de la 
pfcce inf6rieure du dispose d'axtraction et de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous la 
forme d*un porte-sachet du type du porte^artouche 
d6crit dans la demande de bre/et . .europeen 
92'107548.7 d6pos6e le 5 ma 1992 mais adapte k 
rextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
alors reprendre les elements specfflques decrits dans 
cette demande prec6dente et en partteuHer, en ce qui 
conceme son dfepositt d'6tanch6ite. la distinction pos- 
stole entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possto'llte de rotation de Tun par rapport a I'autre. 
la posslbffite dlntegrer un ou deux cones * nnterieur 
afin de distinguer eventuellement recouiemmt de 
raxtralt et le reflux de substance une fois extraite. 

La partie inferieure de la chambre et la piece com- 
portant les elements en relief ne sont pas obligatoke- 
ment solidaires. 

Lb porte-sachet peut etre en une seule piece, com- 
portant la piece inferieure et son support Incluant les 
moyens de serrage ou en deux pieces se composant 
d'une part de ta piece inferieure (Incluant les elements 
en relief et en creux sur une piece assurant recoule- 
menQ et d'autre part du support de cette piece incluant 
les moyens de serrage. 

En particuiier, en reference au disposWf cfetan- 
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cheitd, 66k>n une premise disposition, la face infer (eure 
exterieure de la pitee superieure prteente un bond conh 
que. One partie conjque correspcndante lui fait face k la 
p6rph6ria du porte-sachet Lea deux parties 6'enga- 
oent tone dans rautre, pingant la bordure du sachet 5 
Le$ angles sort prttorentiellement un peu dffidrents 
pour chacun des deux c6nes, limitant la zone de contact 
thferkjue k une elroite couronne. 

Dans une deuxfcme disposition du disposfo'fd'etan- 
chm. la partie inferieure de la piece euptfeure presse w 
ie rebord du sachet centre un Joint torlque aastique 
plat* en peripheVie du porte-sachet. 

Dans une variants pr6f 6r6e de realisation du dispo- 
sitrf, la piece avec Omenta en relief at en creux et cOne 
d'6tanch4H$ conporte un record dont la partie into- 15 
rieure a la forme d*un anneau sph&ique convexe dont le 
centre de courtxre coincide avec I'axe perpendicuiaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord sph6- 
rique prenant Itoremerrt appui sur un siege presentant 
une surface concave de mfime couture, sdidaire de la 20 
piece infeYieure (surpport de porte-sachet) et pr6f6ren- 
tfeUement coostitue d*une matlere k fafcle coefficient de 
glissement II en r6surte que I'ensemble constitue un 
assemblage k rotuie. II est Evident que le sens des 
courbures peut Wre inverse. 25 

Dans une variants pr6ttr6e, I'6tanch6it6 se fait au 
moyen d'un point souple, caracttrise par le fait qui) se 
situe I tore dans un logement lui permettant, sous la 
pression de I'eau qui se trouve entre le joint et le tod du 
togemerrt, de pousser ledH Joint et I'amener k s'ecraser 30 
contre le bord du sachet Dans cette variants I'eau sous 
pression poussant verticalement le joint est amende par 
lefonddu logement 

Selon une deuxieme configuration de cette 
variants, le logement recevant le joint souple presente 35 
un jeu radial seulement L'eau qui deforme le joint est 
ators dlrectement celle contenue dans la charrtore 
d 1 extraction. 

Dans les deux configurations d-dessus, le joint 
peut atre torlque, cyfindiique ou cfune autre forme con- 40 
nue du commerce. 

Selon une disposition partfctrlfre du disposfflf 
<f elancherte, les pieces supfrieure et inf erieure presen- 
tent des dements conrplementaires' et destines k 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 45 
lore cki serrage de PensemWe (piece Inf erieure contre 
piece superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet presente, dans la zone 
peripheric de ses deux faces, des ondulations cr$ees 
tors de la fabrication afin de compenser sans apparition 
de pfi aleatolre la mise en volume des deux feuilles pla- 
nes, les faces dttimHant les cavrtfe des pieces sup6- 
rieure et inferieure du disposal d'extractJon, einsi que 
leur bordure assurant I'etanch&te* kxs de ^extraction, 
peuvent presenter un relief sous forme d'onduiations 
conrpatibles avec ceiles du sachet 

Une disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece superieure et la piece interieure peut $tre 
avantageusement prGvue m§me dans le cas de rextrac- 
tion de sachets souples dont la p$rlph6rie est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sent toutefois de 
fatole amplitude, juste suffisantes k tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis aocidentels. 

Les elements en refief assurant Pouverture de la 
face (Textraction du sachet sont de meme nature que 
tes cinq types decrits dans la demande de brevet euro- 
peen 92*1 075487 deposee le 5 mai 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont construes de petites baguettes rec- 
tUignes ou legerement sinueuses ou sous forme (fares, 
fermes ou non, presentant des longueurs distinctes et 
cfisposees de fagon radiale, concentrique, parafiele ou 
perpendcutaire sur une grille percee de tres nombreux 
petHs trous. Leur section peut etre semkfrculaire ou 
approodmativement trapezoUale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 k 7 mm. 

Dans une deuxieme forme de realisation, les ele- 
ments en reflef peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismes, troncs de pyramides, cyfindres ou 
troncs de cOne de section polygonale, circulalre ou non. 

Dans une troisieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief ferment k leur base des cavrtes ctrcidai- 
res ou ovordes au fond desquelies se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafe. La protondeur des cavl- 
tespeutallerde1d7mm. 

Selon une variants <f6x6cution des trois formes de 
realisation a-dessus. les dements en relief constituent 
une piece en soi dispose© sur une grille d'ecoulement 
Selon une autre variante, les dements en relief 
peuvent (aire partie irrtegrartte d'une plaquette perc6e 
des orifices de filtration pour recoupment de I'extrait 

Dans une quatrieme forme non representee de r6a- 
Isation. la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecoulement est inversde. L'elBment en 
relief est constHu6 cfune piece component des parties 
en creux par rapport k sa surface princtpaie et des orifi- 
ces cfecoiiement pratiques au mofns dans la partie 
salllante. La matfere se decWre de maniere k d&ouvrlr 
les parties saRiantes munles des orifices. 

Dans une dnquieme forme de realisation, les 6ie- 
mwts en relief sont des pieces pyramidaJes assod6es 
k des elements complementaires, qui n'ont pas voca- 
tion k dechlrer la face d'extraction de la cartouche, mais 
k favoriser recoulement du fluide extrart tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramidales 

80 ^^ BX)B1M & te base> ^Q* 8 tf^iw 0 7 k 2.5 mm et 
pmfonds cfenvlron 0.3 k 1.8 mm. Cescanaux sont per- 
cee de nombreux orifices d'ecoulement, calibre* k un 
diametre de quelques dixiemes de millimetre. 

Dans une premiere variants, les formes pyramida- 
ss les sont constitutes de pyramides tronquSes de 1 k 7 
mmdecotd et d'une hauteur de 1 k 1 mm, disposees de 
fagon prdf 6rentielle selon un quadrillage dont le pas est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm Les faces pr6- 
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sentent un angle pr6ferentiei de 10 k 30° avec la verti- 
cal* 

La face superieure des pyramid es sen de surface 
d'appui lorsqu'on soumet le sachet k l effet de la pres- 
sion. L'amorce de d6chirure se fah sur les aretes des $ 
dies pyramid es. 

Dans une seconde variants, les formes pyramida- 
les sort constitutes de pyramides, entires et/ou par* 
tiefles, c'est k dire dissymetriques. 
Les pyramides dissymetriques peuvent etre obtenues, io 
sort avec des pyramides dent les faces verticaJes ne 
prteentent pas toutes le mftme angle, sort avec des 
pyramides k rorigine eymetriques mais dont des por- 
tions verticaJes ont 6te eiiminees. 

Pour cette cinquteme forme de realisation, les faces is 
des elements en refief et eventuellement des terrasses 
et des canaux peuvent presenter des petrts salons 
(canaux) favorisant l'6vacuation de rextrait, la matiere 
de la face d'extraction presentart une rigid rte" suff isarrte 
ne lii permettant pas cf 6pouser compldtement la forme 20 
du sillort 

Plusleurs type6 de pyramides peuvent coexister 
dans cette rinqui&me forme de realisation. 

Dans une sixieme forme pr6f6ree de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n est 2$ 
pas consterte sur touts ra surface. Une parti© de celle- 
cf est destin6e k ne provoquer I'ouverture du sachet que 
torsqu'une press Ion plus eievee que la valeur usuelle 
est atteinte, corrigeant ainst le debit d'extraction en 
raugmentant Cet effet est de preference obtenu en 90 
diminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la protend eur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de r6gutariser le debit cfun sachet k fautre, qui 
sans ce\k pourrart verier selon le blend de cat 6 contenu. 

Dans une variante des formes ci-dessus. Pextrac- $s 
Hon peut se limiter k une zone pr6f6rerrtieflement annu- 
laire de la face trrf erieure, af in de forcer I'eau k parcourir 
un chemf n maximal dans le fit de caf 6 lorsque (Introduc- 
tion de Teau est centrals. R6ciproquement, la configura- 
tion Inverse est possible. 40 

Dans tous les casdecrits ci-dessus, les ouvertures 
de la parol mf erieure du sachet sort la consequence de 
la deformation jusqu'ft rupture, mais seutement sous 
I'effet et apres la rm'se en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air cfextractioa 45 

Au leu de disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensurte place dans la machine, on peut pr6voir 
un cfisposrtff dans lequel le porte-sachet fah partie Inte- 
grate de la machine dans un systems appeie k 
mftchoire, le sachet etant insere drectement dans la so 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effectue tors de la f armature de la mftchoire. 

Dans oe cas, la partie superieure ou la partie inte- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation selon es 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattemertt soft un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Les deux parties sort rendu es solidaires 



pendant ('extraction par un systems de crochets ou tout 
autre disposhtf adequat. L'avartage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, B fry a 
pas de mouvement rotatrf du sachet, ce qui evite rutiH- 
sation de douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
r extraction peut etre plus eievee grace k un m6canisme 
de demultfplicarion. On peut en plus avec ce systems 
envisager une Ejection automatique du sachet apres 
rextraction dans un bac pr6vu k cet effet 

Cette disposition per met egalement de reafiser 
{Introduction de I'eau et rextraction du cafe sur la mftme 
face du sachet, le ou les organes d 'introduction de Teau 
et les elements en relief etant de preference concerrtri- 
ques, les uns au centre, les autres en peripherie. 

Dans une version sirnpfifiee, le sachet est sort k 
raids d'une coupelle qui fait partie integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupelle peut par example revetir 
une forme annulare et s'inserer autour de la partie com- 
ponent les elements en relief. Elle peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de la partie interieure. En ('absence de cette 
coupelle, r utilisation cfun sachet muni d'une languette 
laterals est particulierernent avantageuse. 

H est evident k rhomme de Cart que les diverses 
vari antes ci-dessus peuvent etre adapteee pour etre 
integrees k un disposer mecanique automatism qui, par 
des moyens secondaires cortnus et dont I ne sera pas 
fart de description detainee, assure la rrise en place du 
sachet, le serrage etanche, puis apres infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respectives peut etre modifies par 
rapport k celle ci-dessus decrrte, la face d'extraction 
etant par example disposes selon un plan vertical ou 
oblique. Llnjection cTeau peut alors lui etre perpendlcu- 
lalre ou non. 

II est bien ertendu que tout ce qui a 6t6 d6crit ci- 
dessus en relation avec le disposrtrf selon llnvention et 
oui concerns les elements en relief, la piece d'ecoule- 
ment le disposrtff d'6tanch6it6 du porte-sachet rests 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui soit 
necessaire de r6p6ter ia description y relative. 

En particulier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dissimetriques et des ondulations 
sur la peripherie de la piece inferieure. 

La suite de la description est fafte en reference aux 
dessins sur lesquels: • 

Rg. 1 est une representation schematique cfun effs- 
positif d 4 extraction de sachet souple ferme, 

Rg. 1a est une vue agrandie de la partie A de la 
Rg. 1. 

Fig. 2 est une vue en coupe edatee de la partie 
superieure pour ('injection de I'eau dudit disposer!, 
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Fig. 3 est une vue en plan des divers es pointes 
d'injection d'eau de la Fig. 2, 

Fig. 4 est une representation sch6maiique partiefle 
(fun dsposM d'extraction de sachet souple ferm6, 
selon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schematique de la 
parte superieure pour Hnjection de I'eau selon un 
second mode de realisation. 

Fig. 6 est une vue partelie en plan de la piece infe- 
rieure constitute d*6iements en reSef et en creux et 
cf orffices d'6cou lament, 

Fig. 7 est une coupe selon la figne 6-6 de la Fig. 6. 

Fig. 8 est une representation schematique du posi- 
tionnement des organes cfarriv6e cfeau prevus 
sous fa face superieure du disposHH et des eie- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recouiement de rextraft de cafe, 

Fig. 9 est une representation schematique du posh 
tionnement des organes cfarrlv6e d'eau prevus 
sous la face superieure du <f sposrtif et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recoirfement de I'extrait de cafe/ seton un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation schematique du 
posWoinement des organes cfarriv6e d'eau et 
d'extraction du caf6, le tout pr6vu sur la face infe- 
rieure du cfisposrtif seton un troisieme mode de rea- 
lisation, 

Fig. 1 1 est une rep6sentation schematique en pers- 
pective d'un systeme cf extraction de sachet soupJe 
ferme, selon un troisieme mode de realisation et 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du systtme d'extraction selon la 
Fig. 11. 

En reference * la Rg. 1, le sachet (1) est dispose 
sur la piece inferieure (2) constrtuant avec son support 
(4) le porte-sachet Le support comporte deux pattes de 
serfage (3) cfiametralement oppos6es et prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superieure (6) corrporte une amV6e cfeau 
(10) et des pointes (1 1} pour percer la face scperleure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments saittants (19) et des orifices d'6coulement (20). 

On opere de la manldre suivante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece inferieure (2) et en maintenant 
par la poignee (22) I'ensemWe support (4), piece Infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etancheite est assur6e en A. Le bord oonique 
Herleur interieur (23) de la piece superieure ooopere 
5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
pingant la peripheric du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et Teau chaude arrive par ie canal 
dferrivee cfeau (10) et p6ndtre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augmente et la face inferieure 
io du sachet va sa plaquer contre les 6l6ments saillants 
(19) jusqufc ce qu'eiie se dechire contre lescfts eie- 
ments saiUants en attelgnant sa tension de nurture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s*6coule par les 
orifices cf6couternent (20) et est recup6r6 sous we- 
ts sage (21) dans un recipient (nonrepresented 

Les Fig. 2 et 3 montrent une parte superieure pour 
rarrivee cfeau differente de cefle de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
amVee d'eau centrals (42) et un disque (43) porta rrt des 
20 pointes (44) pour percer la face superieure du sachet a 
extraire, lecfit disque etant pr6vu pour se kxjer dans le 
logement (45) de la piece (41). L'alesage (46) du disque 
(43) est occupe partellement par les pointes (44), ce 
qui permet de iaisser passer i'eau pour qu'eiie penetre 
ss dans le sachet a extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son logement (45); II est maintenu en place par 
une vis (48) disposes dans l'alesage (47) du disque 
(43). 

Un joint torique (49) est prevu ainsi que plusieurs 

90 canaux cTamenee d'eau (50) disposes sur la peripherie 
de la piece (41), de maniere e ce que tors de I'extrac- 
tion, reau pousse le Joint vers le bas et assure ainsi 
retanchertedu systems. 

En reference e la Rg. 4, le dtsposrtrJ dextraction 

35 comprend une piece superieure (12) presentant des 
aiguilles cflnjectton (13) piacee sous la voOte de la 
cavfte. Lore du serrage. les aiguilles direction perforent 
te face superieure du sachet permettant ufterieurement 
llrrtroductton du f lukJe d'extraction arrivant par le canal 

40 (25). Cette piece superieure pr6sente un element 
saiilant (14) cf aspect comlque. Cet element saillant 
s'embofte dans un cdne compiementaire (26) dispose 
dans la piece inferieure (15). En s'embortant l"un dans 
rautre lore du serrage des pieces, ces cements contri- 

46 buent d tendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pufverulerrte. 

La piece Inferieure dispose, en outre, demerits 
saillants (17) et des orifices d'6coulement (18) permet- 
tant au cafe de e'ecouler. 

so U Fig. 4 ne represente pas le systeme de maintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le mftme que pour le cfisposWf de la Fig. 

La Rg. 5 represente un autre mode de realisation 
55 de la parte superieure direction d'eau (51) comportant 
une arrivee d'eau (52) et une polnte unique (53) pour 
percer le sachet, ladite points cxxnprenant un al6sage 
(54) amenant I'eau dans le sachet. Cette parte (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de I'eau. de maniere a ce que la 
face superieure du sachet se plaque contra ladite zone 
concave. EUe presents en outre un joint torique (56) 
pour assurer I'etancheite. 

On a salon la Fig. 6 dffierents types d'eJ6ments 
pyramkteux en relief. On peut avoir des troncs de pyra- 
mide (29), des pyramides (30) tronquees sur 2 faces, 
des pyramid es dissymetriques (31), des pyramides 
symetriques (32), des pyramides (33) avec oncMations, 
des pyramides (34) tronquees sur 3 faces et des pyra- 
mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Las orifices trecculement (36) peuvent etre detrois 
formes drfferentes: cyfindriques (37). evases vers te bas 
(38) ou cyilndriques et evases vers le bas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de contrWer 
I'ouverture (ou dechirure) de la face inferieure du 
sachet, ce qui permet d'assurer audit sachet une tone- 
ttondefiftre. 

La Fig. 8 montre les organes (57) de per cement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses autour des orifices d'ecouiement (60). Cast un 
systeme equivalent a celui des Fig. 1 et 4. 

LaRg.9 montre r extraction d'un sachet (58) avec 
une poirrte unique (61) et des elements en relief et en 
creux (62) et des orifices d'ecouiement (63) cfisposes 
sur la peripheric du sachet 

Rnalement, la Fig. 10 represente une poirrte unique 
(64) cfarrivee d'eau vers le haut et le systeme de recu- 
peration de cafe sur le meme cOte comportant des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
d'ecouiement (66). 

Les Fig. 1 1 et 12 representor* un systeme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur I equal est morrte a 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) comportant 
luf-meme un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83), ledit levier etant mont6 a rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se ferme sur une 
partie inferieure (76) montee a rotation le long de la tige 
(77) et comportant un logement (78) avec Elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevor le sachet a 
axtraJre. 

On opere de la maniere suivante: on place le 
sachet dans le logement (78). on abaisse le bras (75) 
en appuyant sir le levier de blocage (72) jusqu'a enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bien serrer la parte 
superieure cfarrivee d'eau (81) contre la parte Infe- 
rieure (76) pour garantir une bonne etancbelte du sys- 
teme en appuyant bien le joint (82). On effectue 
•'extraction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pour soulever le bras (75). On prevoit avantageuse- 
ment un moyen permettant de feire pivoter la partieinfe- 
rieure (76) de maniere a ejecter le sachet vers un 
compartimenl prevu dans le chassis (70). 



Revendlcations 

1. Procede d'extraction de sachets soupies fermes 
stanches (1) contenant au moins une substance 

5 pour la preparation cfune boisson, ledit sachet 
etant oonstHue de deux feuilles solves et identi- 
fies soudees sur leur peripheric et sensfclement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on serre ledit sachet dans 

io son dispositif <f extraction constitue d*une chambre 
termee et comportant un porte-sachet (2), on intro- 
duit dans le sachet tin melange d'air et d'eau a une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen d*un 
organe cfamenee d'eau (8) comportant des 

rs moyens (1 1) destines a perlbrer ia face superieure 
du sachet, de maniere a etirer progresstvement et 
tocalement la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 

20 d'extraction se dechirant en des endrofts muttples 
selon un trace predetermine par ('emplacement 
desdrts elements en relief et/ou en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre recou- 
pment du Bquide apres extraction caracterise en ce 

25 que le porte-sachet (2) et I'organe cfamenee d'eau 
(8) respectivement sort equtpes avec un rebord 
conique et un bord conique inferieur qui oooperant 
entre eux pour assurer I'etancheite (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 

so chacun sensWement pour moitie, une cavrte assu- 
rant une forme definie du sachet. 

2. Precede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est modfflee par rapport 

as a sa forme initiate par adaptation a la configuration 
de la cavite du cfepositH d'extraction. 

3. Procede se ton la revendication 1 , caracterise en ce 
que reparation de mise en place comporte un effet 

40 de serrage qui reduit le volume interieur disport We 
du sachet (1) af in de li miter a un minimum def inl les 
endroits non rempKs par la substance a extraira 

4. Proced6 selon rune quelconque des revendfcations 
45 1 a 3. caracterise en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vient, sous feffet de la pression de 
reau et du gonftemant du cafe, se piaquer contre la 
face superieure de la chambre, amefiorant d'autant 
le moufllage du cafe et la qualite de son extraction. 

50 

5. Procede selon Pune quelconque des revencfications 
1 a 4, caracterise en ce que des moyens auxiiiaires 
prevus sous la face superieure du dispositif 
d'extraction et/ou sur la face hferieure duett dispo- 

55 sW. permettent de deplacer ie cafe du sachet vers 
des zones determinees et privilegiees afin de tavo- 
riser la qualite de ('extraction en evitant les zones 
mortes. 
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6. Proc6d6 seton fune quelconque des revencfications 
1 k 5, caract6ris6 en ce que la matters constituent 
la face <f extraction du sachet atte*gnant f suite k son 
6tirage, sa tension de nature, les decbirures 
s'amorcent k I'emplacement des parties sailiantes 5 
(29. 30, 31, 32. 33. 34, 40) du relief ou dans les par- 
ties creuses (35) tormees entre tesdites parties en 
relief et en ce que les partes ainsi tracturtes sans 
se detacher de la face d'sxtraction BWr6e de sa 
tension viennent s'appfiquer pr6cis6ment centre le to 
relief avec pour effet d'agrandlr les ouvertures rteJi- 
sftes, tavorteant I'ecouJement uJtirieur du fluids 
<f extraction, mais de tefte manidre qu'aucune dis- 
persion de mature ne se fesse en dehors du 



7. Proc6d6 selon I'une quelconque des revendirattons 
1 ft 6 c»ract6rfe6 en ce que des ouvertures compJ6- 
mentaires de la face cTextraction peuvent eu besom 
6tre produces par les parties en relief (19) du porte- so 
sachet de hauteur degressive pr6vues de pr6f6- 
rence en sa zone periph6rique lorsque la pression 
tf extraction attefnt des valeurs levees. 

8. Proc6d6 seton I'une quelconque des revendications & 
1 k 7, caract6nse par le fait que la pression 
d'extraction atteirrt. lo/sque la parte de charge k tra- 
vers le it de substance est k son maximum, une 
valeur sup6rieure k la valeur initiate provoquant 
rouverture du sachet. so 

9. Proc6d6 selon Tune des revendications 1 k 8. 
caract6ris6 en ce que rintrcduction de I'eau et 
rextraction du cafe s'effectuent sur la m6me face du 
sachet 35 

10. Disposftif pour la mise en oeuvre du proc6d6 selon 
rune quelconque dee revendications 1 k 9, compre- 
nam une pitee supdrieure (8) munie des moyens 
(13) destin6s k perlbrer la face supdrieure du 40 
sachet (1) et permettant llntroductton de i'eau dans 
lecfit sachet un porte sachet (2) prtsentant des 616- 
ments (1 9) en relief et en creux constHuant la zone 
d'ecoulement caracteris6 en ce que le porte sachet 
et la parte sup6rieure. respectivemerrt, sont 6qui- 45 
p6$ avec un record conique et un bord conique 
rnftrteur qui coopftrent entre eux pour assurer 
r6tanch6H6 par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eUes, chacune sensWement pour 
moiti6 ( une cavrt6 assurant une forme d6finie du 
sachet, non necessairement identique k la forme 
inrtiale du sachet le serrage 6tent assur6 par llnter- 
m6cSaJre de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
der* soiidares tesdites places supdrieure et 
W6rieura 

11. DfeposrtH selon la revendicatfon 10, caract6ns6 en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la pfcee inf6- 



rieure (2) pr6sente une g6om6trie contribuant k 
d6placer la substance k extraire k Hnt6rieur du 
sachet en des endroits d6termin6s et prfvil6gi6s. 

12. Dispositif selon Pune des revendications 10 ou 11, 
caract6ris6 en ce que les moyens de fixation de la 
pi6ce inf §rieure sont constitu6s par au moins deux 
partes de serrage (3) coop6rant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) soTdaires de la pi6ce 
supdrieure. 

13. Dispositif seton I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 12, caract6ris6 en ce que les moyens de 
fixation de la pttee irtf6rieure et ladite pi6ce font 
parte int6grante dun dtepositif m6canique automa- 
ta permettant la mise en place du sachet dans la 
pifece irrf6rieure et le serrage et desserrage du 
porta cartouche. 

14. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 13. caract6ris6 en ce que la parte supd- 
rieure du disposttif comporte une fixation ayant la 
forme d*un anneau sph6rique dont le centre de 
courbure coincide avec I'axe perpend culaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
8ph6rique prenant appui sur un si6ge pr6sentant 
une surface de m6me courbure. solidafre de la 
pi6ce superieure et constftuant un assemblage k 
rotuJe. 

15. Dispositif seton Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 14, caract6ris6 en ce que les aiguilles 
^introduction de I'eau (11,13) sent soBdaires d*une 
pi6ce capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment 6tant ators synchronise par entratnement lore 
de llnserton du porte-sachet. 

16. Dispositif seton Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 15. caract6ris6e en ce que les aiguilles 
^Introduction de I'eau, (11,13) sont concues selon 

' une forme eff H6e. de telle manidre qu'elles perfo- 
rent le mat6riau du sachet selon des ouvertures 
capaUes de se refermer au moins partietiement, 
afin <k minimaiiser le d6gorgement lore du retrait 
<ki sachet et qu'efles n'empdehant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer centre la parol avolsi- 
nante. 

17. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 16 caract6ris6 en ce que la pfece Inf6- 
rieure (2) comprend des partes en relief de hauteur 
degressive prdvues de pr6f6rence en sa zone peri- 
ph6rique. 

ss 1a Dispositif seton une ou plusieurs des revendica- 
tions 10 k 17 caract6ris6 en ce que le sachet (1) est 
ins6r6 directement dans la machine dont la parte 
supdrieure (75) ou la parte inf6rieure (76) a soit un 
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mouvementde rotation $elon un axe horizontal ou 
vertical, soft un mouvement de rabattement, soit un 
mouvement 6 tirok permettant cette Insertion, las 
deux parties 6tant rendues sofidaires pendant 
I'extraction par un systfrne de crochets (73) ou tout s 
autre dfepositif ad6quat 

19. Diepositrf salon rune quelconque des revendlca- 
ttons 10 k 18, caractiris* en ce que le disposrtif 
d*6tanch6rt6 comporte un Joint soupie (49, 56) 10 
plac6 en p$riph6rie du porte-sachet qui se situe 
Bbre dans un togement lui permettant, sous la pres* 
sbndereau qui setrouveentrele joint etletonddu 
togement, de pousser ledrt joint et J'amener k 
s*6craser contre le bord du sachet is 

20. Disposrtif seton rune des wendications 18 ou 19 
caracttrisd en ce que le sachet est sorti k I'aide 
d*une coupelte qui fart parte IntGgrante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant une piftce interieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
p»ce en conrtbinafeon avec une pi dee supfrieure 

(6) pour assurer V ftancMM par pincement du ss 
bord du sachet tecfite pfece inf6rieure comprenant 
des 6!6ments en relief et en creux (19) pour cfechK 
rer la face d'extraction du sachet, des orifices 
<f6couiement (18) 6tant prfrus pour permettre 
Tteouiement du liquide caract6ris4 en ce que le so 
porte-sachet et la pfece superi6ure sort 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique inf6rieur 
respectivement, qui cooper eat entre eux pour assu- 
rer I'6tanchert6 par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eux une cavfrt6 assurarrt une forme ss 
dtfWedu sachet. 

22. Porte-sachet sefon la revendteation 21, caract6ris6 
en ce que les Moments en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramides dissym6triques> 40 

23. Porte- sachel selon la revenrjication 21 ou 22, 
caract§ris6 en ce que la piftce inf 6rieure (2) prd- 
sente des ondulatrons sur sa p6riph6rie. 

48 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flextole 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting $0 
of two identical flextole sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein me said bag is 
put in place and clarrped in its extraction device 
consisting of a dosed chamber and having a bag 85 
carrier (2), a mixture of air and water te introduced 
into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
. bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten- 
sion, so as to allow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a tower conical rim which 
cooperate together to ensure watertight ess (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

2. Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

3. Method according to claim 1 , characterized in that 
the positioning operation includes a clamping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1 ) so as to limit to a defined minimum the parts not 
filed with the sitostance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flextole surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

5. Method according to any one of clalmsl to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined end 
preferred zones so as to improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

6. Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches rte breaking 
tension, after it has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 * 32. 33, 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and in that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from Its tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6. char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 5 
era! zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8- Method according to any one erf claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the ic 
pressure loss across the bed of the substance is at 
its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- is 
terized in that the Introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for implementing the method accord ng to so 
any one of claims 1 to 9, comprising an upper part 

(8) provided with means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 26 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertight! ess 
by pinching the edge of the bag and each providing so 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, damping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. ss 

11; Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) andfor the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement d the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined ao 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two damping lugs (3) coop- 4S 
erating with at least two clamping Indines (7) fixed 

to the upper part 

13. Device according to any one of daims 10 to 12, 
characterized In that the means for attaching the so 
lower part and the saW part form an Integral part of 

an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be damped and undamped. 

SB 

14. Device according to any one of daims 10 to 13, 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
ture, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14, 
characterized in that the needles for introducing 
water (11, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entralnment when the bag carrier is 
inserted. 

16. Device according to any one of daims 10 to 15. 
characterized in that the needles for introducing 
water (1 1, 1 3) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open* 
ings capable of dosing again, at least partially, so 
as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wad. 

17. Device according to any one of claims 10 to 16, 
characterized In that the lower part (2) includes pro- 
truding parts With a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

18. Device according to one or more of claims 10 to 17, 
characterized in that the bag (1) is inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device accorcfing to any one of claims 10 to 18, 
characterized In that the watertight device indudes 
a flexible joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables it, under the pressure of the water existing 
between the Joint and the bottom of the housing, to 
push the said joint and to cause it to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of daims 18 or 19, char- 
acterized In that the bag Is withdrawn with the aid of 
a dish which forms or does not form an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part in com- 
bination with an upper pert (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface rf the bag. outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertlghtness by pinching the s 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

. 22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 
that the protruding and recessed elements (1 9) are w 
In the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22. character- 
ized in that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. r 5 

Patents nsprOcfte 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschlos- 
senen flextxen Portionspackungen (1). die minde- 20 
stens eine Substanz zur Zuberertung eines 
Getranks enthaften und jeweils aus zwei iderrti- 
schen ftextolen Fbllen bestehen. die an ihrem 
Umfeng miteinander verschweiBt 6ind und bezOg- 
lich der SchweiBebene im wesentiichen zueinander 2$ 
symmetrisch sind. in welchem man diese Portions- 
packung in ihre Extraktior^vomchtung einsetzt und 
festWemmt cfie aus einer geschlossenen Kammer 
besteht und einen Portonspackungshalter (2) auf- 
wetet in cfie Portionspackung ein Wasser-Luft- 30 
Gemisch mit einem Druck zwischen 2 und 20 bar 

mit me eines Wasserzufuhrorgans (8) einfQhrt 
das Einiichtungen (1 1) aufwefet, die dazu bestimmt 
sind, die obere Serte der Portionspackung zu perfo 
rieren, so daB die Extraktionsseite der Portionspak- 35 
kung an einer profilierten, erhabene und vertiefte 
Bemente aufwelsenden Oberfl&che (19) des Porti- 
onspackungshalteis allmfthlich Ortfich gereckt wind, 
wobei cfie Extraktionsserte an mehreren Stellen 
nach einem durch de Lage dieser erhabenen 40 
und/bder vertieften Bemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sle an diesen Stelten ihre FteiB- 
spaimung erreicht um das AbflieBen der FlOssig- 
kert nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der PortionspackungshaHer 45 
(2) und das Wasserzufuhrorgan (8) mit einer koni- 
echen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind. die zusammenwirken, um 
durch EtnWemmen des Randes der Portkmspak- 
kung die Dichtung (A) herzustelien, und miteinan- so 
der Jeweils im wesentiichen zur Hame einen 
Hohiraum Widen, der der Portionspakkung eine 
endguttige Formverleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ss 
zeichnet daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die Ausbildung des HohWu- 
mes der Extraktionsvorrichtung bezflglich ihrer 



ursprOnglichen Form verftndert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsetzvorgang einen EinMemm- 
effekt beinhaltet, der das verfO^bare Irwenvolumen 
der Portionspackung (1) verringert, umdie nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefQIIten Stellen 
auf ein definfertes Minimum zu beschrftnkea 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB die f lexble Oberseite 
der Portionspakkung unter der Wirkung des Orucks 
des Wasser und des Quellens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrOckt wird. was die 
Benetzung des Kaffees und die Quaiitat seiner 
Extraktion verbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB Zusatzeinrichtun- 
gen. de unter der Oberseite der Extraktfonsvorrfch- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vorrichtung 
vorgesehen sind. die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten. um die Quaiitat der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Beretchen zu veibes- 
sem 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB. wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung biWende Werkstoff 
infoige seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, (fie Risse an der Stelle der vprspringenden 
Teile (29. 30, 31 . 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Beretchen (35) entstehen und daB 
cfie Telle, die auf diese Weise getrenrrt weiden. 
ohne sich von der von Ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu tosen, genau an das Relet zum 
Aniiegen kommen. was zur Wirkung hat daB die 
hergesteMen Offnungen vergrOBert warden, was 
das anschlieBende AbflieBen des Extraktionsfiuids 
begOnstfgt und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB be! Bedarf durch die 
erhabenen Tefle (19) des Portionspackungsfv ters, 
die eine allmfthlich . abnehmende HOhe besttzen 
und vorzugswefee in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, ergftnzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt weiden konnen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. daB der Extraktions- 
druck, wenn der Druckabfalt im Substanzbett auf 
seinem Maximum ist, einen Wert erreicht. der ober 
dem Anfangswert fiegt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkt. 

9. Verfahren nach elnem der Anspr Qche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB die EinfOhrung des 
Wassers und cfie Extraktion des Kaffees auf densel- s 
ban Safta der PortJonspackung stattf inden. 

10. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfehrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die an oberes Toil (6) 
aufweist das mft Bnrichtungen (13) versehen 1st, 10 
(fie zum Pertorieren der Oberserte der Porttonspak- 
kung (1) bestimmt slnd und (fie EinfOhrung des 
Wassers in die Portionspackung gestatien, sowie 
einen Porb'onspackungshaHer (2), der erhabene 
und vertiefle Bemente (19) aufweist (fie den is 
Ablaufberefch bflden, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Portfonspackungshatter und das obere Teil mrt 
efner konischen Umrandung bzw. elnem unteren 
konischen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch Bnktemmen des Rands der Porif- 20 
onspackung die Abdichtung zu gew&hrfeteten, und 
mrteinander Jeweite im wesentfichen zur HaJfte 
efnen Hoblraum bitten, der die Portionspackung in 
eine endgOttfge Form bringt, die nicht notwendiger- 
weise mrt ihrer Anfangstorm fdentisch ist, wobei die 26 
BnWemmung ober angesetzte Befestigungsein- 
richtungen (3. 7) gewahrteistet wind, die den oberen 
und den unteren Teil mrteinander test verbtnden 



11. Vbrrlchtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB das obere Teil (6) und/oder das 
untere Teil (2) eine Geometrie aufwefeen, die dazu 
bettrfigt die zu extrahierende Substanz im Inneren 
der Portionspackung an bestimmte bevorzugte 
Steilen zu veriagern. 

12. Vbrrichtung nach elnem der AnsprOche 10 Oder 11, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Befestigungsein- 
lichtungen des unteren Tails aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mrt mindestens 
zwef Wemmranrpen (7) zusammenwirken, die mrt 
dem oberen Tel test verbunden sind. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsein- 
richtungen des unteren Tefls und dieses Teil selbst 
einen integrierenden Bestandteil einer automatic 
sierten mechanischen Vorrichtung bUden, die das 
Elnsetzen der Portionspackung in das untere TeQ 
und das Bnspannen und LOsen dee Portionspak- 
kungsharters gestattet 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der obere Tea der 
Vorrichtung eine Befestfgung in Form eines sphari- 
schen Rings besitzt, dessert KrOmmungsntittei- 
punW mit der zur Ebene der Auflageflfiche der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



fftfit. wobei diese sphdrische Befestigung auf einem 
eine Flflche mh derseiben KrOmmung aufweisen- 
den Sitz auf liegt, der mit dem oberen Teil test ver- 
bunden ist und eine Kugefgelenkeinhert bildet 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB die Nadeln (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mit einem Teil test ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 
kann, die betm Bnsetzen des Portionspackungs- 
halters synchron mitgenommen wird. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (11.13) 
zur EinfOhrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung unter BOdung von Offnungen per- 
torieren, die sich mindestens partieH wieder schfie- 
Ben kfinnen, damrt ste das Ubertauf en bet der 
Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufbtihen und Anfegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht vemindern. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
erhabene TeHe mit alknahlich abnehmender HOhe 
aufweist, die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reteh vorgesehen sind. 



30 18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Portionspackung (1) direkt in die Maschine einge* 
setzt ist, deren oberer Teii (75) Oder deren unter er 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontale 

35 oder urn eine verti kale Achse, eine Klappbewegung 
oder eine Bnschubbewegung ausfOhrt die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die better, Telle wflh- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet Vorrichtung mrteinander 

40 test veibunden sind. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvor- 
richtung einen fleodblen Dichtring (49, 56) aufweist, 

46 der am Umfang des PortkmspackungshaRers ange- 
ordnet ist und in eher Aussparung freJ angeordnet 
1st so daB der Dichtring unter dem Druck des zwi- 
schenihmunddem Boden der Aussparung befind- 
fichen Wassers gedrackt und an den Rand der 

so Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 Oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portionspackung 
mit Hiffe einer Schale herausgenommen wird, die 
66 einen integrierenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Portionspackungshatter, der ein die Portionspak- 
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kung (1) auJnehmendes unteres Teil (2) und den 
Trftger (4) dieses Teils aufwefet. in Kombination irtt 
einem oberen Teii (8), urn die Abdichtung durch 
EinWemrnen des Randes der Portionspackung zu 
gewfthrieisten, wobei das untere Tell erhabene und 5 
vertefte Elemente (19) aufweist, urn die Extrakti- 
onsseite der Portionspackung zu zerreiBen, wobei 
AblaufOffhungen (18) vorgesehen 6ind, urn das 
AMaufen der FIQssigkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Portionspackungshafter w 
und das obere Teil rntt einer kor»schen Umrandung 
bzw. mil. einem urtteren koniscben Rand ausgerO* 
stet sind, die zur Abcficbtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und miteinander einen Hoblraum bfclen, der ,5 
die Portionspackung in eine endgOKige Form bringt. 

22. PortionspackungshaHer nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnel, daB die emabenen und 
vertieften Elemente (1 9) die Form von unsymmetri- so 
schen Pyramiden haben. 

23. Porttonspadamgshatter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
auf seinem Umfang WeBen aufweist. a 
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Rgure 11 



i 



ft 






j 
















^83 



73 



82 



Figure 12 
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